SRAIME ~ M100 STOPSWITCH

TECHNOLOGY - INNOVATION « QUALITY . VALVE.

M100 Stopswitch

Detecta condiciones de parada o velocidades bajas peligrosas

APLICACION

El M100 Stopswitch es un simple dispositivo
inductivo que monitoriza la velocidad de un eje. La
unidad auténoma tiene un solo punto de ajuste, que
da una sefial cuando el eje ha parado de rotar.
Puede ser usado para control de procesos, deteccion
de movimiento, e indicador de parada de ejes.

M1001V10AG

METODO DE OPERACION
Un dispositivo inductivo situado en la nariz del

encapsulado del M100 detectara una pieza metalica.

Esta pieza puede ser la cabeza de un tornillo Aprovado ATEX

existente o algtn dispositivo acoplado al eje. El M100 Ex 11 1D T100°C-IP 65-ZONA 20
Stopswitch no requiere calibracién y proporciona una & ZONA 1

salida cuando el eje ha dejado de rotar.

CARACTERISTICAS ® CLASS 2 Div. 1
. . . Grupos E,F& G
I Deteccion de parada de movimiento — Activa la

sefial si no recibe ningln pulso en un periodo de 4 c us
segundos
EFVoltage Universal: 24-240V AC/DC
 Retardo en el arranque: 4 segundos
[ Tecnologia de “2-Cables” : Permite una instalacion
simple
k Precision de microprocesador
k Indicacion LED
[ Certificado para ATEX Zone 20 + 1
& CSA Clase 2 Divisién 1 Grupos E, F & G
I Proteccion IP67: Construccion totalmente
hermética

Eje a monitorizar

k M18 x 1.0 ISO cuerpo roscado Soporte

ACCESORIOS Placa base Stopswitch

B M1001V10A Stopswitch M100 M100

F WG1-8A-BR Whirligig (Objetivo/soporte/protector) Stopswitch M100 mostrado con

B MAG2000M Iman Mag-Con. Conector para Whirligig y Mag-Con opcional
Whirligig (Usado para una instalacion simple y fiable en

aplicaciones de monitorizacion de velocidad de ejes)

Especificaciones detalladas, diagramas de cableado e instalacién/

instrucciones de operacion, disponibles bajo demanda. Por favor, consultar el manual de instrucciones
para la correcta instalacion Informacion sujeta
a cambios o correcciones.
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SRAIME ~ M100 STOPSWITCH

TECHNOLOGY - INNOVATION « QUALITY . VALVE.

M100 Dimensiones M100 Conexiones

2 1/4” (57mm) Objetivo
6’ (2m) cable 3/4” (19mm) |<—- 5/16” (8mm) méximo
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P 3 1/2" (89 mm) " 1/4” (6mm) min.
Azul
“Entrada* “Salida”
rojo verde . e 200 mA maximo
! Medida de larosca: ACoDC
ISO Paso Constante Negro “Carga”
18mm x 1mm

Nota: La “carga” debe tener el mismo voltaje que la alimentacién usada
1" (24mm)

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Stopswitch — Detecta condiciones de paro peligrosas
M21001V10A - (M100 2-hilos)

Tension de alimentacion: 24-240 VAC/DC

Potencia: 30 mA

Fusible: 5 amp méximo

Salida: Triac, normalmente cerrado por encima de la velocidad minima
Normalmente abierto cuando paro de movimiento

Capacidad de conmutaciéon: [200 mA maximo

Tensién de saturacion: 8 Voltios méximo (Salida on)

Corriente de fuga: 1.6 mA maximo (Salida off)

Temperatura: -25°C (-13°F) to 70°C (+158°F)

Retardo en el arranque: 4 segundos

Rango de deteccién: 8mm (5/16") méximo en metéles férricosl

Rango de pulsos de entrada:|20-2000 ppm maximo

Activacién: Paro de movimiento (4 segundos)

Indicadores LED: Rojo - "Objetivo detectado"
Verde - "Circuito cerrado”

Humedad relativa: 90% RH

Calibracioén: De fabrica (no requiere calibracion)

Cable: 2m

Aprovaciones: ATEX Zonas 20+1 & CSA Clase 2 Divl Grupos E,F& G

Proteccién: IP67

Por favor, consultar el manual de instrucciones
para la correcta instalacion Informacion sujeta
a cambios o correcciones.
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